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Presses SCHMIDT®

Simply the best!

Presses, commandes, sécurité et davantage
Une solution compléte auprés d‘un seul fournisseur































































































































































































































PRC DataXchange SCHMIDT®
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Echange bidirectionnel de données avec des contréles de niveau supérieur

Pour la communication entre un systéme de presse SCHMIDT®
et une commande supérieure, I'interface PRC Defned Profe avec
PRC DataXchange est disponible.
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Entree DataXchange
Transfert de parametres vers PressControl

Adaptation dynamique des processus
Type de régulation (force, position, signal ext., position relative, ...)
Position
Vitesse
Force
Changement de bloc de déplacement (arrét, a la volée, signal de
déclenchement ext.)
Temporisation

SCHMIDT® PRC OpenFieldBus

L'OpenFieldBus permet de défnir et de programmer librement
des processus de déplacement et des séquences par une com-
mande supérieure, ainsi que de transmettre toutes les données
pertinentes de maniéere bidirectionnelle.

Pour la mise en ceuvre d'exigences individuelles dans le processus
d'assemblage, il est possible d'accéder au jeu d'instructions com-
plet. En méme temps, il est possible de profter des avantages de

y

&

| it T e Y
pEE—
- EEEEE
. L 5

Master-PLC

PRC OpenFieldBus
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Sortie DataXchange

Transfert de données vers I"API maitre pour la connexion aux sys-
témes MES et ERP

Position atteinte

Force atteinte

Valeurs actuelles Position et force
Résultats des courbes

Valeurs de tolérance

Signaux d‘état Systeme

Etats d'erreur

Informations sur I'axe de pressage

la surveillance et de la commande force/course intergroupes du
systéme de presse avec toutes les fonctions d'évaluation.

Caractéristiques
Acces a I'ensemble des commandes de la commande de presse
SCHMIDT®
Transmission desrésultats du processusalacommande principale
Défhnition individuelle des processus d'assemblage, des jeux de
commandes et de I'échange de données

Master-PLC
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PRC Interface SCHMIDT® — boitier d'interface

La communication entre les commandes PressControl 700 et
7000 SCHMIDT® et les commandes maitres est réalisée au tra-
vers d’un programme d’interface standardisé.

Tous les états importants du systéme ainsi que la détection de
pieces non conformes sont transférés d’une commande a I'autre
par simple échange de signaux.

@

Interface PRC Gateway SCHMIDT®
Connexion EtherCAT pour la commande (maitre) et I'acquisi-
tion des données de process (esclave) avec alimentation 24 V
Interface 24 V avec 16 entrées et 16 sorties
Protection contre les courts circuits et les surcharges
DELs d'état pour EtherCAT et entrées/sorties
Interface encodeur pour I'utilisation de la molette extérieure
Alimentation 24 V DC
Montage sur proflé support

Molette externe pour le mode réglage
pour les commandes PressControl SCHMIDT® 700 et 7000 RT
en combinaison avec des ElectricPress SCHMIDT® avec controle
force/course ou des ServoPress/TorquePress SCHMIDT® et
connectée via PRC Gateway SCHMIDT®.

V 11 | Presses SCHMIDT®

Les parameétres de process sauvegardés dans des blocs de don-
nées peuvent étre rappelés par le programme PLC. Par ex., si
les outils sont identifés par un code-barres, les parameétres de
process s'adaptent automatiquement au process spécifque.

CANopen

Ethen\et/IP
—
EtherCAT. ™ siave

Communication via des systemes de bus de terrainl’inter-
face E/S
Toutes les interfaces physiques courantes peuvent étre utilisées
pour I'échange de signaux avec I'environnement d‘automatisa-
tion.

modules interchangeables UniversalFieldBus (UFB)

autres interfaces de passerelle bus de terrain via une passerelle

externe

USB

Boitier compact EtherCAT-P
8 digitales combinées, utilisables au choix comme entrées ou
sorties
Raccordement des signaux vissable via un connecteur M8
Alimentation en tension (24 V) via EtherCAT-P
Courants de charge des sorties jusqu'a 0,5 A
Courant total de toutes les sorties 3 A
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PressControl SCHMIDT®

Architecture du systeme

La PressControl SCHMIDT® sert aussi bien de commande pour  nualPress SCHMIDT®, (Hydro-) PneumaticPress SCHMIDT®,
un systéme de presse qu'au contrdle du process. Les composants  ElectricPress SCHMIDT® (avec surveillance du process) ou une
et logiciels utilisés permettent au systeme de fonctionner en  ServoPress/TorquePress SCHMIDT®, d'acquérir des données
temps réel. L'architecture du systéme utilise pour cela deux bus  de process (force/course) et d'échanger des informations au tra-
de terrain CANopen. Il est ainsi possible de piloter une Ma-  vers des E/S.

PressControl 700 SCHMIDT®

Systemarchitektur

Windows PC o 1
SCHMIDT® PRC DataBase % UA

SCHMIDT® Presse

EtherNet
TCP /IP

SCHMIDT® PressControl 700
—
EtherCAT.

E/A Schnittstelle E/A
EtherCAT Kompakt Box digital / analog

Barcode-Scanner

PressControl 7000RT SCHMIDT® avec 7000 HMI ou 700 HMI

Systemarchitektur
SCHMIDT® PressControl 7000 HMI

Windows PC : .
SCHMIDT® PRC DataBase =35PC UA
SCHMIDT® Presse
EtherNet
TCP/IP
- (- EtherCAT~
SCHMIDT® - Anlagensteuerung
PressControl w,; i? PRC Gateway
— 7000 RT = H
EtherCAT. ~ _ﬂ-ﬂl!"
s & UFB (In / Out)
L 32 Universal Field Bus
E/A Schnittstelle E/A USB Feldbus Gateway

EtherCAT Kompakt Box digital / analog - EthercAT= CAN pen BEAEED°
. " CANopen EeEE
BJUIS,
Barcode-Scanner % -
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ServoPress/TorquePress SCHMIDT®

Postes de travail ergonomiques avec technologie de sécurité certifée

Les postes de travail manuel sont livrés préts a fonctionner avec

technologie de sécurité certifée, support de presse et éléments

de commande conformes. Selon les besoins du client, les postes

de travail peuvent étre équipés avec barrieres immatérielles, car-

ter de protection SmartGuard SCHMIDT® ou commande bima-

nuelle éprouvée. Il s’agit de postes de travail individuels qui sont

livrables avec toutes les presses SCHMIDT®.

La livraison comprend:

= module de presse SCHMIDT® monté sur support et/ou sur bati

= PressControl 75, PressControl 700 ou PressControl 7000
SCHMIDT® avec bras de support pivotant.

= support de presse PU20 / PU40 (en hauteur fxe ou hauteur
réglable)

Equipement de sécurité disponible:

= carter de protection transparent avec barrieres immatérielles et
éclairage du plan de travail (distance des barrieres immatérielles
réglable, afn de garantir la distance de sécurité a I'outillage).

= carter de protection SmartGuard SCHMIDT® avec porte de
sécurité transparente automatique

= commande bimanuelle

Tous les systemes sont livrés avec une certifcation CE de type.

%
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Carter de protection SmartGuard SCHMIDT® avec
ServoPress 617
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Enceinte de protection SmartGate SCHMIDT® avec
portes automatiques et ElectricPress 345

Composant de sécurité barrieres immatérielles avec SCHMIDT®
ElectricPress 347, PressControl 700 et support de presse PU 20



SmartGate SCHMIDT®

<)
SCHMIDT®
/ Technology

Temps de process plus courts et sécurité accrues.

SmartGate est une enceinte de protection dont I'acces se fait
au travers de portes automatiques transparentes a guidage hori-
zontal. Les principaux avantages du SmartGate SCHMIDT® par
rapport a d'autres concepts de sécurité tels que les barriéres
immatérielles ou les commandes bimanuelles sont une nette
augmentation de I'ergonomie et de I'effcacité grace a la réduc-
tion des distances de sécurité requises pour I'acces a la zone de
travail.

SmartGate pose de nouveaux jalons en matiere de sécurité en
empéchant tout acces involontaire par un tiers. La zone de tra-
vail étant fermée, le SmartGate SCHMIDT® est particulierement
adaptée aux process présentant un risque de projection ou de
formation d'éclats. A la conception du SmartGate, une atten-
tion particuliére a été portée aux surfaces afn que celles-ci soient
faciles a nettoyer et ne présentent pas d’aspérités ou des résidus
pourraient s'accumuler, notamment pour une utilisation dans
I’industrie médicale.

SmartGate

Course d'ouverture variable jusqu‘a 720 mm
Vitesse d'ouverture 50 - 350 mm/s
Temps d'ouverture typique 22s

Temps de fermeture typique 1,8s

Emissions de bruit < 60 dB(A)

1010 x 883 mm
1010 x 1049 mm
verre de sécurité VSG

Taille du boftier 1
Taille du boitier 2
Matériau

Verrouillage de sécurité élec. Ple

Caractéristiques
Protection contre tout risque d’intrusion
Protection contre les éclats de pieces
Espace de travail lumineux et visible
Optimisation des distances de manipulation
Prise en compte des consignes d'assurance qualité (comporte-
ment NOK)
Optimisation des temps de cycle : distances et vitesses d'ouver-
ture/fermeture paramétrables
Trés bonne effcience énergétique grace a I'utilisation de mo-
teurs linéaires
Examen CE de type
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Technique de securité SCHMIDT®

Concepts de sécurité

SmartGuard SCHMIDT®

Le carter de protection transparent protége complétement la
zone de travail durant le process de pressage. Il évite ainsi que
I’opérateur ou une tierce personne ne mettent la main dans la
zone de danger et protége effcacement contre la projection de
piéces ou copeaux. Les distances jusqu’a la zone de travail sont
minimisées, ce qui augmente considérablement I’ergonomie et
I’effcacité des postes de travail. Les temps de cycle sont optimisés
par la haute dynamique du carter de protection a CN, son posi-
tionnement variable et sa vitesse de déplacement.

Tout risque d’écrasement a la fermeture est évité par une
construction astucieuse et éprouvée.

SmartGuard Type SP 605 SP 616 SP 617 SP 620 TP 520

Course d’ouverture variable

jusqu'a mm 280 350 410 500 390

Vitesse d’ouverture mm/s 200 - 1000
Vitesse fermer mm/s 200 - 500
Entrainement Type Servomoteur
Profondeur mm 434 485 573 644 599
Largeur mm 232 286 312 359 343
Hauter mm 1018 1111 1440 1840 @ 1640
Matiére [FC antistatique/transparent
Verrouillage de sécurité
élec. Ple

\\4‘/‘
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Caractéristiques

Protection de I'espace de travail contre toute intervention
involontaire

Protection contre les éclats de pieces

Espace de travail visible

Optimisation des distances de sécurité par rapport a la zone
dangereuse fermée

Prise  en compte des
(comportement NI)
Optimisation du temps de cycle et du processus grace a une
vitesse d'ouverture et de fermeture paramétrable (< 2 s) ainsi
qu'a la hauteur d‘ouverture

Trés bon bilan énergétique grace a I'entrainement par moteur
linéaire

Examen de type

Version ESD possible

directives d'assurance qualité
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SCHMIDT® Barrieres immatérielles

Barrieres immatérielles avec carter de protection transparent
Les barrieres immatérielles offrent a I'opérateur la sécurité maxi-
male. La zone dangereuse est protégée contre toute intervention
par des vitres en Makrolon. En face avant, des barrieres immaté-
rielles empéchent I'accés a la zone de danger. En cas de franchisse-
ment, le cycle est immédiatement interrompu et la presse arrétée.
Une fois sorti de la zone de danger, le cycle peut étre poursuivi au-
tomatiquement. En association avec la ServoPress SCHMIDT®, la
commande par barrieres immatérielle constitue la variante de base.
La presse peut étre déclenchée par bouton poussoir ou par les bar-
rieres immatérielles. Vous choisissez, en fonction de I'application,
entre un déclenchement 1 temps ou un déclenchement 2 temps.

Ped
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SCHMIDT® Commande bimanuelle

Barrieres immatérielles avec carter de protection transparent
Les barrieres immatérielles offrent a I'opérateur la sécurité maxi-
male. La zone dangereuse est protégée contre toute intervention
par des vitres en Makrolon. En face avant, des barrieres immaté-
rielles empéchent I'accés a la zone de danger. En cas de franchisse-
ment, le cycle est immédiatement interrompu et la presse arrétée.
Une fois sorti de la zone de danger, le cycle peut étre poursuivi au-
tomatiquement. En association avec la ServoPress SCHMIDT®, la
commande par barrieres immatérielle constitue la variante de base.
La presse peut étre déclenchée par bouton poussoir ou par les bar-
rieres immatérielles. Vous choisissez, en fonction de I'application,
entre un déclenchement 1 temps ou un déclenchement 2 temps.

-—

VI 05 | Presses SCHMIDT®

Commande bimanuelle de sécurité

La version de base de la PneumaticPress SCHMIDT®, de la
HydroPneumaticPress SCHMIDT® et de la ElectricPress
SCHMIDT® a été congue pour un fonctionnement en mode
bimanuel de sécurité. L’opérateur doit maintenir les deux bou-
tons en position de déclenchement jusqu'au point de prise en
charge automatique de la course retour. Cela s'applique a toutes
les positions situées au-dessus de ce point et défnissant ainsi la
zone de danger.
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Support de presse SCHMIDT®

L’'ergonomie prise en compte

Le support de presse SCHMIDT® permet d’installer de maniére  Les deux mod les de support de presse sont disponibles dans les
stable tous les systemes de presses SCHMIDT® en les proté-  deux versions :
geant contre les chocs. Colonnes fxes, par palier de 10 mm, de 780 mm a 1200 mm
Réglable en hauteur électriquement de 725 mm a 1075 mm
- Paramétrable en continu avec PressControl 700 / 7000
- Mémorisation des hauteurs de travail en fonction de
I'opérateur

PU 20 avec deux colonnes variables PU 40 avec quatre colonnes rigides PU 40 avec quatre colonnes variables

Y Hauteur H mesurée du sol au dessus de la table
Caractéristiques -_ PU 20 (2 colonnes) | PU 40 (4 colonnes) [ Dimensions de fxation Z du bati sur le support de

colonnes rigides individuel 780 mm-1200 mm =~ 780 mm-1200 mm presse, la hauteur de la table de presse varie en
colonnes réglables i i . fonction du type de bati (cf dimension K dans les
éIectriquemgent z infniment variable 725 mm-1075 mm 725 mm-1075 mm différents descriptifs de presses)

charge maxi kg 600 1200 Exemple

largeur x profondeur mm sur demande sur demande Bati n° 29

repose-pied _ K =141 mm

PU (725 mm a 1075 mm) et table de presse 141 mm
Hauteur totale de la table de presse, sans palier de
866 mm a 1216 mm

Portiques a colonnes SCHMIDT® M.

Les portiques a colonnes SCHMIDT® sont utilisés pour
des postes de travail manuels ou des chaines de montage
automatisées. lls conviennent a toutes les presses SCHMIDT®
nécessitant une zone de travail étendue et loin des standards.

Vu la diversité de vos applications, la conception est réalisée
de maniere a répondre a vos besoins spécifques. Toutes les
exigences individuelles peuvent étre prises en compte. La fabrica-
tion dans nos propres usines assure des délais de livraison courts.
Pour vous faire une offre, veuillez nous préciser les dimensions

requises. \/
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Tables coulissantes SCHMIDT®

Pour une fabrication rationnelle

Les tables coulissantes SCHMIDT® ont été congues spécia-
lement pour absorber les forces importantes des systemes de
presse et sont capables de positionner avec une grande préci-
sion contre une butée réglable. Elles permettent une utilisation
particulierement économique pour les grandes piéces et travaux
de mise en place en dehors de la zone dangereuse. En fonction
du type, elles peuvent étre installées dans le sens longitudinal
ou transversal et conviennent aux cycles automatiques en asso-
ciation avec la PressControl SCHMIDT® 700.

ST 100M / ST 100P

5

ST 150M / ST 150P

1545

Caractéristiques

= Roulement a rouleaux croisés pour un guidage de haute préci-
sion

= Réglage sans jeu du guidage de la table

= Auto-maintien dans la position de travail par vérin pneumatique

= Signal de position du vérin pneumatique

= Amortisseurs intégrés évitant les forts chocs en fn de course

= Positionnement en mode automatique par vérin pneumatique

= Déclenchement de la course de presse par le capteur de
proximité inductif intégré

Table coulissante SCHMIDT®
ST 100M longitudinale avec
poignée en forme d’étrier

T x =
n 00 LY
 lo O 1T
al w2 D -
ety Tberte rese B 2 Y
Befesfigung Arbeifsplafte Presse Table COUlissante SCHMIDT®
et ST 100M transversale avec
e plaque adaptatrice pour
P fxation sur la table de presse
o © o
e °
= @ o ° N @
] ) . o (-]
) o
o [+
c]
o Q []
. 4

Table coulissante SCHMIDT®

(Type | | ST100M | ST100p | ST150M |  ST150P
Charge de pression kN 100 100 150 150 ST 150P, commande

Course max. V1 — 79,5 80 129,5 130 pneumatique
Course max. V2 159,5 160 199,5 200
Repetab_lllte de la position mm +0,01 +0,01 +0,01 +0,01

de travail

Répétabilité de la position —_— +0,2 +0,01 +0.2 +0,01

de chargement

Dimension L/H/P V1 mm 142 /397220 188/39/211 159/55/301 159/55/279
Dimension L/H/P V2 142 /39/300 188/39/291 212/55/271 212/55/349
Poids V1 K 3,6 4,2 10,8 12,7
Poids V2 9 6,9 76 11,8 14,1
Poids de I'outil max. kg 10 10 10 10
Commande manuelle pneumatique manuelle pneumatique
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Solutions completes SCHMIDT® sur spécifcations client

SCHMIDT Technology propose également des solutions clés en
mains : du cahier des charges client jusqu'a la réalisation. Une
équipe d'ingénieurs hautement spécialisés et expérimentés
développent des solutions complétes allant du poste de travail
simple a la ligne complexe d'assemblage automatisée.

La longue expérience acquise dans différentes applications d'as-
semblage nous permet de vous orienter de fagon optimale dans
vos choix de presses. Nous pouvons bien entendu également
vous fournir les composants périphériques d‘automatisation, tels
gue des unités d'alimentation de pieces ou des systemes de transfert.

L’un des facteurs décisifs pour maitriser un process d’assemblage
est de défnir le moyen le mieux adapté. Que ce soit pour la
conception d‘un systéme ou son optimisation, nous disposons de
nombreux outils et presses d'essais.

Une construction mécanique précise, des commandes de presses
intelligentes, des systémes de sécurité irréprochables et la détec-
tion sQre des pieces non conformes sont garants d'une producti-
vité élevée. lls vous permettront de réduire les rebus, les arréts de
production et la maintenance sur vos lignes d'assemblage.

Vos exigences sont un déf pour nous et nous serions heureux
d’étudier la solution optimale dont vous avez besoin.
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ElectricPress 43/343 SCHMIDT® Automation

Intégration rapide et facile dans un systéme automatisé, pour
de nouveaux projets ou pour la substitution dans des lignes déja
existantes.
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Solutions completes SCHMIDT® sur specifcations client

Tous les types de presses SCHMIDT® peuvent étre intégrés
dans un systéeme a plateau rotatif. Les machines sont géné-
ralement congues pour une alimentation manuelle. Les pro-
jets sont réalisés individuellement et en fonction des besoins
du client.

Cellule de montage hybride avec

= PneumaticPress avec surveillance force/course (gauche)
= ServoPress avec surveillance force/course (centre)

= HydroPneumaticPress conventionnelle (droite)

Le systeme de commande PressControl 7000 RT SCHMIDT®
permet de contréler toutes ces presses, le plateau rotatif ainsi que
les composants pneumatiques. Ce dernier recueille également les
données de process des systémes avec controle force/course. Ces
données sont sauvegardées dans une banque de données grace
au logiciel DataBase SCHMIDT®.

VI 09 | Presses SCHMIDT®

Application ,,Compliant Pin*

Les systemes ServoPress SCHMIDT® ré-
pondent de maniere idéale aux applications
de Press-Fit. Le montage tout comme le dé-
montage des composants électroniques se
réalisent de maniére optimale grace a la sur-
veillance de process intégrée et la régulation
continue de I'effort. Souvent utilisé comme
alternative a la soudure, le Press-Fit exige du
process d’assemblage qu’il dispose d’une
régulation précise et qu’il sache travailler a
vitesse tres lente.




Service SCHMIDT®
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Proche du client grace a un service parfait

DemoBus SCHMIDT®
Testez la technologie de nos presses dans votre usine! Le Demo-
Bus SCHMIDT® est un bus de démonstration comprenant une
gamme compléte de presses et accessoires totalement opération-
nels.
Découvrez les innovations de la technologie d’assemblage
Informez-vous sur la gamme compléte de nos produits
Ne perdez pas de temps et épargnez-vous les frais de
déplacement
Bénéfciez des conseils de nos experts pour trouver une solution
adaptée a vos besoins
Faites des essais avec vos propres pieces (apres accord)

CompetenceCenter SCHMIDT®

Un grand nombre de presses et de systemes de presses sont a
votre disposition pour faire des essais dans nos salles d’exposition
et d’essai.

Nous vous assistons en vous conseillant sur la solution la mieux
adaptée a vos applications ainsi que dans I'exécution d’essais
avec vos propres outils ou a I'aide d’outils provisoires. Nous serions
contents de pouvoir vous assister jusqu‘au démarrage série.

Centre de formation SCHMIDT®

SCHMIDT Technology propose des formations utilisateurs tout
comme des séminaires complets sur les produits aux technologies
complexes. La manipulation des produits ainsi que I'utilisation en
toute sécurité des logiciels de commande et de contrdle des
process font partie des themes traités lors de ces formations.
SCHMIDT Technology met a votre disposition ses produits de
tres grande qualité et démontre leur effcacité sur place.
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Afn de pouvoir répondre aux hautes exigences de qualité des
fabrications actuelles et aux directives en vigueur, les systemes de
presses doivent étre calibrés a des intervalles réguliers et soumis
a des contrles de sécurité selon la norme DIN ISO 9000 et la
réglementation de la prévention des accidents. Pour vous aider a
respecter ces obligations, SCHMIDT Technology vous propose
différentes offres de services.

Calibrage SCHMIDT®
pour les systemes de presse avec contrdle force/course

PressControl SCHMIDT®
Vérifcation du systeme de mesure
Calibrage
Etablissement d’un certifcat d’essai, y compris rapport d’essai
Pose d'une vignette de calibrage sur la machine

Service téléphonique

Notre service apres-vente est a votre disposition pendant la
semaine de 7 h 30 a 16 h 30 (GMT +1). Nous vous proposons une
aide immédiate par téléphone et un délai de réaction dans les 24
heures. L’élaboration rapide d’une offre concernant I'interven-
tion du service apres-vente sur place vous permet de minimiser
les temps morts.

Contactez notre service aprés-vente au n° de téléphone

+49 (7724) 89 90.
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Controle de sécurité SCHMIDT®
pour tous les Systemes de presses SCHMIDT® avec attestation
d'examen CE de type

Contréle selon les normes en vigueur

Mesure et contréle de la commande bimanuelle

Mesure de I'inertie

Controdle de fonctionnement du systéme de sécurité

Contrdle du fonctionnement général

Etablissement d’un certifcat d’essai

Etiquette de contrdle sur la machine

Pour les systemes a barriéres immatérielles
Contrdle complémentaire selon les normes en vigueur




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Coated FOGRA39 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.5
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /AbsoluteColorimetric
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 95
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 200
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.39000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 200
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasMonoImages true
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 400
  /MonoImageDepth 4
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /FlateEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (Coated FOGRA39 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

  >>
  /ExportLayers /ExportVisibleLayers
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (Coated FOGRA39 \(ISO 12647-2:2004\))
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /ClipComplexRegions false
        /ConvertStrokesToOutlines true
        /ConvertTextToOutlines false
        /GradientResolution 144
        /LineArtTextResolution 288
        /PresetName <FEFF005B004E00690065006400720069006700650020004100750066006C00F600730075006E0067005D>
        /PresetSelector /LowResolution
        /RasterVectorBalance 0.750000
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks true
      /IncludeHyperlinks true
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /UseName
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing false
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [200 200]
  /PageSize [595.276 790.866]
>> setpagedevice




