SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Rango de fuerza maxima desde 15 kN hasta 220 kN

La gama de SCHMIDT® HydroPneumaticPress consiste en un
sistema modular adaptable a la transformacién, utilizacion y
ensamblaje 6ptimo dentro del rango de fuerza de prensado
entre 15 — 220 kN.

Anadiendo el SCHMIDT® PressControl 3000 y la opcién de
monitorizacion de proceso, estas prensas consiguen el

"EC type approved”, obteniendo el certificado CE para
estaciones de trabajo. Sin embargo, estos sistemas de prensado
pueden ser usados de forma manual o automatica.

)

SCHMIDT*
/ echnology

La aplicacion determina la seleccién del sistema de prensado.
Al considerar un disefio flexible del lugar de ensamblaje se tie-
nen en cuenta todos los aspectos de ergonomia y seguridad.
Estas caracteristicas se consiguen mediante una gama de pro-
ductos de tipo modular y finamente ajustado.

La eficacia y el incremento de fiabilidad del proceso han sido
probadas en miles de ocasiones, en aplicaciones individuales,
sistemas de ensamblaje semi-automatico y han sido integradas
en lineas de produccion automatizadas.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress
Diseio de sistema

SCHMIDT"
/ Technology

Informacion de posicion
Pistén con carriles para senso-
res inductivos de posicion.
Opcional: Activacion de la
carrera de fuerza mediante
sensores de proximidad.

1) Unidad de cilindro
Hidro-neumatica

2) Regulador de aire para
aproximacion rapida

Para control de velocidad
en la carrera de bajada.

3) Cabezal de prensado

La altura de trabajo puede ser
rapida y precisamente ajustada
debido al control de altura.
Puede ser usado sin la columna
para instalaciones en estaciones
automatizadas.

4) Bloque de control neuma-
tico

El bloque neumatico de dos
canales esta basado en un blo-
que de valvulas modular
disefiado para operar con filtro,
aire sin lubricar y en un rango
entre 3 — 6 bar.

5) Preselector de fuerza

La fuerza de prensado puede ser
facilmente controlada mediante
un mandmetro con visualizador.
La presion para la carrera de
fuerza se puede reducir a 1 bar.

6) Piston cuadrado

Piston rectangular anti-rotacional
completamente ajustable.Se
usan chavetas mecanizadas de
teflén para

un recorrido preciso.

7) Columna

Con ranuras de guiado del cabe-
zal mecanizadas con precision
(para N° 68 y 368 se disefia con
guias de cola de milano).

8) Base de montaje
Con ranura en T de precision y
agujero para fijacién de utillaje.



SCHMIDT® HydroPneumaticPress
Principio de operacion
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Carrera de aproximacion

Carrera de aproximacion

En la carrera de aproximacion, las conexiones de aire (1) y (4)
estan presurizadas con aire neumatico. Las conexiones (2) y (3)
estan despresurizadas. El piston de aproximacion (6) y el piston
de deposito (7) estd moviéndose con baja fuerza hasta que el
eje (5) encuentra resistencia.

Carrera de fuerza

Si el husillo (5) encuentra resistencia, una valvula cambia el aire
comprimido de (4) al conector (3), y el piston de carrera de
fuerza (8) se mueve hacia abajo. Una varilla entra en el cilindro
de alta presion, separando el aceite hidraulico entre el piston
de reserva (7) y el pistén de carrera de aproximacion (6). El
husillo (5) sale con fuerza.

Carrera de retorno

Para la carrera de retorno, los conectores (1) y (3) estan despre-
surizados, y las conexiones (2) y (4) presurizadas. La carrera de
aproximacion (6) y el piston de fuerza (8) retroceden simultane-
amente. Después, en la conexion hidraulica entre la aproxima-
cion (6) y el piston del deposito (7) fluye aceite hacia el depo-
sito, moviendo el pistén del depdsito hacia su posicion inicial.

T Carrera de fuerza

Carrera de retorno

Caracteristicas:

e Se adapta éptimamente a todos los requisitos especificos
debido a su disefio modular

e Alta flexibilidad y eficiencia debido al poco tiempo necesario
para ajustes o cambios

e Precision en el montaje de utillajes debido al alineamiento
preciso entre el alojamiento del eje y la mesa sufridera

o E| preselector de fuerza permite reducir la presion de la
carrera de fuerza hasta 1 bar. Esto reduce la fuerza de pren-
sado nominal a 1/6 de la fuerza maxima.

e as posiciones finales del pistén puede ser detectadas
mediante sensores inductivos de proximidad.

¢ Al no haber compresiones mecanicas de muelle alguno en el
cilindro del sistema hidroneumético nos asegura un servicio
duradero.

¢ El bajo mantenimiento resulta en alta productividad.

elarga vida de servicio y precisién debido a guias sin
mantenimiento.

e Proteccion del utillaje debido al suave cambio entre la carrera
de aproximacion rapida y la carrera de fuerza.

e Seguridad adicional usando utillajes pesados debido al dispo-
sitivo opcional de blogueo del eje en posicién inicial.

®Bajo nivel de ruido (< 75 dBA)
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Disefio Columna-C

61/ 62

Caracteristicas:

e a Columna-C ofrece com-
pleta accesibilidad cuando
se insertan o se quitan pie-
zas manualmente.

e Facil adaptacion a diferentes
utillajes y alturas de pieza
debido a un simple ajuste de

res.

e Eje cuadrado anti-rotacional
completamente ajustable,
chavetas de teflon alineadas
para un recorrido preciso.
No necesita juego de cufas.

e Alta precision debido a sus
largas gufas del eje cua-

Presion de trabajo [bar]

altura por pifiones angula- drado.
Carrera de aproximacion Eje cuadrado
6 / Bi-lateralmente ajustable,
/ / v juego de cufas, alojamiento

5 / // — con mecanizado de precision
61 62 y con juego de t_ormllos para

. / / P montaje de utillaje. Algunos
/ Pz modelos proveen adaptadores

/ b para utillajes.
3 // Z
0,5 1 1,5 2 2,5 3 35 4 45

Fuerza de empuije [kN]

Carrera de retorno

Carrera de fuerza

Piezas de objetivo ajus-
table para detectar la
posicién mediante un
sensor inductivo.
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Desde 15 kN hasta 52 kN en carrera de fuerza

Modelo prensa 61 62 65
Carrera total - Carrera fuerza” mm 50-6, 50-6, 50-6,

100-12 100-12 100-12
Fuerza nominal a 6 bar kN 15 30 52
Escote C mm 131 131 160
Suplemento escote O mm 151 151 185
Pletinas de fijacion ajustable
para escote O O O
Taladro husillo (con casquillo) @ mm 20H7 20H7 20H7
Tamano externo del eje G x H mm 36 x 63 36 x 63 46 x 86
Cara frontal del eje taladrada o] O O
Altura de trabajo F
Columna No. 34 mm 100 - 250 100 - 250
Columna No. 301 O mm 160 — 400 160 — 400
Columna No. 301-500 O mm 310 - 500 310 - 500
Columna No. 35 mm 100 - 270
Columna No. 35-500 O mm 150 — 500
Columna No. 35-600 O mm 250 - 600
Peso (estandar) aprox. kg 95 110 160
Caracteristicas de columnas
Modelo de columna Modelo prensa  Altura columna Mesa Taladro mesa Altura mesa Sufridera

M W x D K W x L
mm mm g mm mm mm

No. 34 61, 62 630 200 x 160 25H7 1M1 200 x 370
No. 301 61, 62 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
No. 301-500 61, 62 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
Base especial de montaje 300 x 220 40H7
con tres ranuras longitudinales O 400 x 230 40H7
No. 35 65 700 300 x 220 40H7 141 300 x 480
No. 35-500 65 990 355 x 225 40H7 166 300 x 560
No. 35-600 65 1110 400 x 280 40H7 166 300 x 585
Base especial de montaje 355 x 225 40H7
con tres ranuras longitudinales O 400 x 230 40H7

Opciones
O= Con cargo adicional

" = Modelos especiales de carrera total /carrera de fuerza bajo pedido

No dude en preguntar a nuestro departamento de ventas

o representante de la zona.

17+1

Descargas de planos

dimensionales:

www.schmidttechnology.de
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress
Columna-C en soldadura

68 .

Caracteristicas

e a bancada soldada ofrece la
mas alta estabilidad.

e Ahorro de espacio debido al
cilindro de trabajo separado
para la prensa No. 68

Carrera de aproximacion

6 Eje cuadrado Mesa de montaje
= // bi-lateralmente ajustable, (para prensa No. 64)
© . - . . . . .
=5 — juego de cunas, alojamiento con 3 guias-T y alojamiento
g // con mecanizado de precisién de precision para colocacion
s . 64/68 |_— con juego de tornillos para de utillajes.
5 = montaje de utillaje. Algunos
i // modelos proveen adaptadores

3 para utillaje.
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Desde 72 kN hasta 100 kN en carrera de fuerza

Modelo prensa
Carrera total - carrera fuerza”

Fuerza nominal a 6 bar

Escote C
Taladro husillo (con casquillo)
Dimensiones del eje GxH
Altura de trabajo F
Columna No. 64

Columna No. 64-600 O
Columna No. 682

Columna No. 68/52 O

Peso (estandar)

Caracteristicas de columnas
Modelo de columna

No. 64

No. 64-600

No. 682

No. 68/5?

Base especial de montaje

con tres ranuras longitudinales O

Opciones
O= Con cargo adicional

aprox. kg

Tipo prensa

64
50-6,
100-12
100
160
25H7
60 x 90

180 - 350
430 - 600

420

Altura columna
M
mm
940
1200
810
990

" = Modelos especiales de carrera total /carrera de fuerza bajo pedido

2 = Se requiere bancada 68/5 para carreras de fuerza de 30 mm

No dude en preguntar a nuestro departamento de ventas

o representante de la zona.

Vista del cabezal de prensado desde abajo
Acoplamiento rapido de montaje en el pistén
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Mesa
W x D
mm
400 x 290
400 x 290
300 x 230
300 x 230
400 x 280
500 x 280

68
50-6,
100-12

160
20H7
60 x 90

130 - 300
190 - 460
350

Taladro Mesa

@ mm
40H7
40H7
40H7
40H7
40H7
40H7

Altura mesa

K
mm
185
185
147
147

R4
SCHMIDT®

/ Technology

Sufridera
W xL
mm

400 x 290
300 x 550
300 x 620

17+1

Descargas de planos

dimensionales:

www.schmidttechnology.de
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Disefio Columna-C con monitorizacion fuerza/carrera

Las Prensas hidroneumaticas

SCHMIDT® con monitorizacion
fuerza/carrera se ofrecen con
unidad de control SCHMIDT®
PressControl 3000. Estos sis-
temas se caracterizan por sen-
sores y sefiales de amplifica-
cion integrados en el cabezal
de la prensa. Estas sefales se
evaluan en tiempo real.

Carrera de aproximacion

Caracteristicas:

o E| esfuerzo se mide directa-
mente mediante un sensor
integrado en el eje.
Insensible a fuerzas laterales
contrarias al proceso.

e Las senales no se ven afecta-
das por interferencias exter-
nas.

e Un amplificador de medicio-
nes integrado en el cabezal
provee transmisiones cortas
y sefiales no amplificadas.

¢ Guias de precision para tra-
bajos precisos.
Bi-lateralmente ajustable,
juego de cufas, alojamiento
de precision para de utilla-
jes. No se requiere juego de
ajuste.

6 /
25 // //
£ 361/ /362 || 365
3 4 / 7
/| vd
g3 / A

0,5 1,5 2 2,5 3 3,5 4,5

Fuerza de empuije [kN]
Carrera de retorno Carrera de fuerza
6
" 6

5SS — 3 /
% 4 P /// =5 // //
g 1362 L7365 g
s 361,/ PR 3 361 362 1365
E / / [ // 5 4 e
:g 2 / // // 3 / //
a L~ a

1 // /4/ 3 4 //

2 5 10 15 20 25 30 35 45 50 52 0.5 1 15 25 3 35

Fuerza de empuje [kN]

2
Fuerza de empuje [kN]



[ J ,
Desde 15 kN hasta 52 kN en carrera de fuerza SCHMIDT®

/ Technology

Modelo prensa 361 362 365

Carrera total - carrera fuerza® mm 50-6, 50-6, 50-6,
100-12 100-12 100-12

Fuerza nominal a 6 bar kN 15 30 52

Resolucién, proceso de adquisicion de datos

- carrera um/inc 5 5 5

- fuerza N /inc 10 25 50

Escote C mm 131 160 160

Suplemento escote O 151

Pletinas de fijacion ajustable

para escote O

Taladro husillo (con casquillo) 2 mm 20H7 20H7 20H7

Tamano externo del eje G x H mm 70 x 50 90 x 60 90 x 60

Altura de trabajo F

Columna No. 301 mm 160 — 400

Columna 301-500 O mm 310 - 500

Columna No. 329 mm 130 - 300 130 - 300

Columna No. 329-460 O mm 190 - 460 190 - 460

Peso (estandar) aprox. kg 170 320 330

Caracteristicas de columnas

Modelo de columna Modelo prensa  Altura columna Mesa Taladro mesa Altura mesa Sufridera
M W x D K WxL
mm mm @ mm mm mm

No. 301 361 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460

No. 301-500 361 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480

Base especial de montaje 300 x 220 40H7

con tres ranuras longitudinales O 400 x 230 40H7

No. 329 362,365 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550

No. 329-460 362,365 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620

Base especial de montaje 400 x 280 40H7

con tres ranuras longitudinales O 500 x 280 40H7

Opciones

O = Con cargo adicional
" = Modelos especiales de carrera total /carrera de fuerza bajo pedido

No dude en preguntar a nuestro departamento de ventas
o representante de la zona.

Vista del cabezal de prensado desde abajo
Acoplamiento rapido de montaje en el pistén

361

12

J;
/
A\

!\JJ

Pasadores 50 +0.01
Roscado 50 +0.1

.

o

10 H7 x7 deep - _m10
Roscado 30 +0.1
Pasadores 30 +0.01

362 / 365

172
62 16 _32 25 17+

° D

Pasadores 70 +0.01

146

Roscado 70 +0.1

dimensionales: |
www.schmidttechnology.de @

Descargas de planos I : |

10 H7 7 deep ||| |
Roscado 30 +0.1 |77
Pasadores 30 +0.01

o




44

SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Disefio Columna-C con monitorizacion fuerza/carrera

Las SCHMIDT®
HydroPneumaticPress con
monitorizacién fuerza/carrera
se ofrecen con unidad de con-
trol SCHMIDT® PressControl
3000. Estos sistemas se carac-
terizan por sensores y sefales
de amplificacion integrados
en el cabezal de la prensa.
Estas senales se evaluan en

368

Caracteristicas:

o E| esfuerzo se mide directa-
mente mediante un sensor
integrado en el eje.
Insensible a fuerzas laterales
contrarias al proceso.

e Las senales no son afectadas
por interferencias externas.

e Un amplificador de medicio-
nes integrado en el cabezal
provee transmisiones cortas
y sefiales no amplificadas.

¢ Guias de precision para tra-
bajos precisos.
Bi-lateralmente ajustable,
juego de cufas, alojamiento
de precision para de utilla-

tiempo real. jes. No se requiere juego de
ajuste.
Carrera de aproximacion
6 P
B —1
S 5 —
o
g 364/368 //
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3 4
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3 35 4 45 5 55 6 6.5 7
Fuerza de empuije [kN]
Carrera de fuerza
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Desde 72 kN hasta 100 kN en carrera de fuerza

P J
SCHMIDT®

/ Technology

Modelo prensa 364 368
Carrera total - carrera fuerza® mm 50-6, 50-6,
100-12 100-12
Fuerza nominal a 6 bar kN 100 72
Resolucién, proceso de adquisicion de datos
- carrera um/inc 5 5
- fuerza N /inc 62.5 50
Escote C mm 160 160
Taladro husillo (con casquillo) D g mm 25H7 20H7
Tamaro externo del eje GxH mm 90 x 60 90 x 60
Altura de trabajo F
Columna No. 64 mm 180 - 350
Columna No. 64-600 O mm 430 - 600
Columna No. 682 mm 130 - 300
Columna No. 68/52 O mm 190 - 460
Peso (estandar) aprox. kg 420 350
Medidas de columnas
Tipo de columna Tipo prensa Altura columna Mesa Taladro mesa Altura mesa Sufridera
M W x D K W x L
mm mm @ mm mm mm
No. 64 364 940 400 x 290 40H7 185 400 x 625
No. 64-600 364 1200 400 x 290 40H7 185 400 x 685
No. 682 368 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
No. 68/5? 368 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
Base especial de montaje 400 x 280 40H7
con tres ranuras longitudinales O 500 x 280 40H7
Opciones
O= Con cargo adicional
" = Modelos especiales de carrera total /carrera de fuerza bajo pedido
2 = Se requiere bancada 68/5 para carreras de fuerza de 30 mm
No dude en preguntar a nuestro departamento de ventas
o representante de la zona.
Vista del cabezal de prensado desde abajo
Acoplamiento rapido de montaje en el pistén
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress
Bancada en H con y sin monitorizacion de fuerza/carrera

Caracteristicas:

e Columna estable con bajo
pandeo debido a la absor-
cion de grandes fuerzas.

e Facil colocacion de utillaje en
la placa de fijacion debido al
casquillo de centrado reem-
plazable con alojamiento de
precision.

ela gran area de trabajo
ofrece suficiente espacio

: s para utillajes grandes.

Eje cilindrico bloqueado e |a fuerza se determina

anti-rotacion con sensor TDC mediante un transductor de

(74/76) o sistema de medicion presion con monitorizacion

en la barra de guia giratoria de prensados en

(374/376). fuerza/carrera.
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Desde 100 kN hasta 220 kN en carrera de fuerza

Modelo prensa

Carrera total - carrera fuerza®
Fuerza nominal a 6 bar
Taladro husillo (con casquillo)
Tamano externo del eje
Altura de trabajo F
Altura mesa K
Altura de bancada M
Medidas mesa w
Taladro mesa

Anchura C
Anchura especial O

Peso (estandar)

xD

Modelo prensa
Carrera total - carrera fuerza®
Fuerza nominal a 6 bar

Resolucién, proceso de adquisicion de datos

- carrera
- fuerza

Taladro husillo

Tamano externo del eje
Altura de trabajo F
Altura mesa K
Altura de bancada M
Medidas mesa w
Taladro mesa

Espacio C
Espacio O

Peso (estandar)

xD

Opciones
O= Con cargo adicional

74

mm 100-12
kN 100

g mm 25H7
g mm 70
mm 350
mm 95
mm 640
mm 700 x 550
g mm 40H7
mm 420
mm 520
aprox. kg 730
374

mm 100-12
kN 100
um 5

N /inc 50
@ mm 25H7
g mm 70
mm 350
mm 95
mm 640
mm 700 x 550

@ mm 40H7
mm 420
mm 520
aprox. kg 730

" = Modelos especiales de carrera total /carrera de fuerza bajo pedido

No dude en preguntar a nuestro departamento de ventas

o representante de la zona.

Accesorios

Presostato de alta presion

Después de cambiar de la
carrera de aproximacion a la
carrera de presion, el aceite
alcanza la cdmara del cilindro.
El presostato de alta presion
puede ser ajustado para
alcanzar determinada fuerza
de prensado a través del
aceite presurizado en la
prensa.

640

700 x 550
40H7

420

520

760

640

700 x 550
40H7

420

520

760

Descargas de planos dimen-
sionales:
www.schmidttechnology.de

Casquillo de ajuste para
Prensas Hidroneumaticas
SCHMIDT®

prensas de pértico

No. 74y 76

Para un ajuste facil de la
altura de trabajo en un rango
de 100mm. Esto reduce enor-
memente la necesidad de
suplementos para acomodar
diferentes alturas de trabajo
durante la puesta en marcha.

R4
SCHMIDT®

/ Technology

Y

1 /-

Bomba de aceite

Para el rellenado de las
Prensas hidroneumaticas
SCHMIDT® con aceite hidrau-
lico.
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