SCHMIDT® HydroPneumaticPress

Maximaler Kraftbereich von 15 kN bis 220 kN

Bei der Produktfamilie SCHMIDT® HydroPneumaticPress han-
delt es sich um ein modulares System, welches im Presskraft-
bereich von 15 — 220 kN den Anforderungen aus den
Bereichen Umformen, Fligen und Montieren optimal gerecht
wird.

In Kombination mit der Steuerung SCHMIDT® PressControl
70, 500 A oder 3000 werden die Pressen zu EG-baumusterge-
pruften, CE-konformen Arbeitsplatzen, wahlweise mit
Prozessiberwachung. So kénnen die Pressensysteme sowohl im
Einzeltakt, als auch im Automatikbetrieb eingesetzt werden.

P J
SCHMIDT®

/ Technology

Eine applikationsgerechte Auswahl des Pressensystems, sowie
die flexible Gestaltung des Montageplatzes, unter Bertck-
sichtigung von ergonomischen und sicherheitstechnischen
Aspekten, werden erreicht durch eine fein abgestimmte, modu-
lar aufgebaute Produktpalette. Tausendfach bewahrt bei
Einzelarbeitsplatzen, teilautomatisierten Montageanlagen und
vollautomatisierten Produktionslinien, verrichten diese
Pressensysteme weltweit ihre Aufgabe, mit dem Ziel, die
Prozesssicherheit zu erhoéhen.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress
Systemaufbau

Hubabfrage

StoBel mit gefrasten Nuten
fur Schaltnocken zur in-
duktiven Positionsabfrage.
Optional: wegabhéangige
Zuschaltung des Krafthubes
mittels Naherungsschalter.

1. Zylindereinheit
hydropneumatisch

2. Abluftdrossel Eilhub
zur Geschwindigkeitsregulierung
des Abwartshubes.

3. Schiebereinheit

schnell und exakt einstellbare
Arbeitshdhe durch leicht bedien-
bare Hohenverstellung mit
Winkelgetriebe. Ohne Stander
als Bearbeitungsstation in auto-
matischen Anlagen einsetzbar.

4. Pneumatischer Steuerblock
zweikanalig aufgebaut mit
modularem Ventilblock (siehe
Steuerungskonzept).

5. Presskraftvorwahl

Uber das zusatzliche Druckregel-
ventil mit Manometer kann die
Presskraft vorgewahlt werden.
Der Druck far den Krafthub kann
bis auf 1 bar reduziert werden.
Die erreichte Presskraft steht in
direkter Relation zu dem einge-
stellten Druck.

6. VierkantstoBel

mit zweiseitig spielfrei einstell-
baren Fihrungsleisten und
StoBelpassbohrung.

7. Stander

mit feingefrasten Schieber-
fihrungen (bei Nr. 68 und 368
als Schwalbenschwanzfiihrung
ausgebildet).

8. Tischplatte

geschliffen mit T-Nut und
Passbohrung fur Werkzeug-
aufnahme.



SCHMIDT® HydroPneumaticPress
Funktionsprinzip
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Eilhub f

Eilhub

Im Eilhub werden die Luftanschlsse (1) und (4) mit Druckluft
beaufschlagt. Die Luftanschlusse (2) und (3) sind drucklos. Der
Arbeitskolben (6) und der Zustellkolben (7) fahren mit geringer
Kraft, bis der StoBel (5) auf Widerstand trifft.

Krafthub

Trifft der StoBel (5) auf Widerstand, schaltet ein Ventil die
Druckluft von (4) auf Anschluss (3) um und der Ubersetzerkol-
ben (8) bewegt sich nach unten. Dabei trennt er die hydrauli-
sche Verbindung zwischen Zustell- (7) und Arbeitskolben (6).
Der StoBel (5) fahrt mit verstarkter Kraft aus.

Rickhub

Far den Ruckhub werden die Anschltsse (1) und (3) drucklos
geschaltet und die Anschlisse (2) und (4) mit Druck beauf-
schlagt. Arbeits- (6) und Ubersetzerkolben (8) fahren gleichzei-
tig zurck. Nachdem die hydraulische Verbindung zwischen
Arbeits- (6) und Zustellkolben (7) wieder getffnet wurde, féhrt
der mit Oldruck beaufschlagte Zustellkolben in Grundstellung.

Krafthub

Riickhub

Merkmale:

e Optimale Anpassung an individuelle Anforderungen durch
modularen Aufbau

e Hohe Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit durch kirzeste
Umristzeiten

e Einfache, genaue Positionierung von Werkzeugen durch zen-
trische Passbohrung im geschliffenen Pressentisch

e Presskraftvorwahl erméglicht die Reduzierung des Drucks fiir
den Krafthub bis auf 1 bar. Dadurch reduziert sich die nomi-
nale Presskraft auf 1/6 der max. Kraft.

e Endlagen des StoBels sind Uber induktive Naherungsschalter
abfragbar.

e ange Lebensdauer, auch bei hohen Hubfrequenzen, durch
hydropneumatisches System ohne Spiralfeder im Zylinder

e Wartungsarm, daher hohe Verfugbarkeit

e Langlebig und prazise durch wartungsfreie Lager

e Werkzeugschonend durch Umschaltung Eilhub auf Krafthub

e Zusatzlicher Unfallschutz bei Verwendung schwerer
Werkzeuge durch optionale StéBelhochhalteeinrichtung am
pneumatischen Steuerblock

e Niedriger Gerauschpegel (< 75 dBA)
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress
in C-Bauweise

61/ 62 -

Merkmale:

e Die C-Bauweise bietet sehr e \erdrehsicherung durch Verstellbare Nutensteine
gute Zuganglichkeit bei VierkantstoBel mit zweiseitig zur Positionsabfrage.
manuellem Einlegen und spielfrei einstellbaren
Entnehmen der zu bearbei- Fuhrungsleisten fur prazises
tenden Teile. Arbeiten auch mit

e Einfache Anpassung an Werkzeugen ohne Fihrung.
unterschiedliche Werkzeug- e Hohe Prazision durch lange,
und Werksttckhéhen durch genaue Fuhrungen des
stufenlose Hohenverstellung VierkantstoBels, teflonbe-
mit Winkelgetriebe. schichtet und zweiseitig frei

einstellbar.
Eilhub

VierkantstoBel

/| / / mit zweiseitig spielfrei einstell-
5 / P baren Fihrungsleisten,
S b
S assbohrung zur Werkzeug-
s 61/ % y/ 9 erkzeug
3 /] P aufnahme und zusatzliche
< 4 Adaptionsbohrung.
T / /
[+3]
/. / 1
3 Z
0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5
Druckkraft [kN]
Riickhub . Krafthub
6
/ / s ) // //
E > f // E 4 // pod "]
3 61 ﬁz / 65 % GV 62// 65 1
2 p 2 J
@ / // g 2 1/ /// //
g & =
3 4/ / 1 // ///
0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 5 0 15 20 25 30 35 40 45 50
Druckkraft [kN] Druckkraft [kN]

Betriebsdruck < 3 bar: Betrieb nur mit Presskraftvorwahl maoglich!
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Von 15 kN bis 52 kN im Krafthub

Pressentyp 61 62 65
Gesamthub — Krafthub" mm 50-6, 50-6, 50-6,
100-12 100-12 100-12
Nennkraft bei 6 bar kN 15 30 52
Ausladung C mm 131 131 160
Ausladungsadaption O mm 151 151 185
Tischplatte passend zur
Ausladungsadaption O o] O
StoBelbohrung @ mm 20H7 20H7 20H7
StoBelauBenmale GxH mm 36 x 63 36 x 63 46 x 86
Stirnseitiges StéBelbohrbild o 6] o
Arbeitshohe F
Stander Nr. 34 mm 100 - 250 100 - 250
Stander Nr. 301 O mm 160 — 400 160 — 400
Stander Nr. 301-500 O mm 310 - 500 310 - 500
Stander Nr. 35 mm 100 - 270
Stander Nr. 35-500 O mm 150 — 500
Stander Nr. 35-600 O mm 250 - 600
Gewicht (Standard) ca. kg 95 110 160
Sténderiibersicht
Stander-Typ Pressentyp Standerhohe TischgréBe Tischbohrung Tischhéhe Stellflache
M BxT K BxL
mm mm @ mm mm mm

Nr. 34 61, 62 630 200 x 160 25H7 1M 200 x 370
Nr. 301 61, 62 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
Nr. 301-500 61, 62 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
Sondertischplatte mit 3 Langsnuten O 300 x 220 40H7

400 x 230 40H7
Nr. 35 65 700 300 x 220 40H7 141 300 x 480
Nr. 35-500 65 990 300 x 220 40H7 166 300 x 560
Nr. 35-600 65 1110 300 x 220 40H7 166 300 x 585
Sondertischplatte mit 3 Langsnuten O 355 x 225 40H7

400 x 280 40H7

Optionen
O= Varianten gegen Aufpreis

" = Sonderausfuhrungen Gesamthub / Krafthub auf Anfrage

50

17+1

Bitte fordern Sie ausfthrliche
MaBblatter an.

CAD-Daten finden Sie unter
www.schmidttechnology.de
zum Download.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress
in C-Bauweise mit geschweil3tem Pressenstander

68 .

Merkmale:

¢ Der geschweiBte Pressen-
stander bietet hochste
Stabilitat.

e Platzsparend und kompakt
durch separaten
Arbeitszylinder bei der
Presse Nr. 68

Eilhub L 4
6 - VierkantstoBel Tischplatte (fir Presse Nr.
— // mit zweiseitig spielfrei einstell-  64)
25 = baren Fihrungsleisten, mit 3 T-Nuten und zentrischer
E! 6a/ss L1 Passbohrung zur Werkzeug- Passbohrung zur Werkzeug-
24 ol aufnahme und zusétzliche aufnahme.
g = Adaptionsbohrung.
/
3
3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7
Druckkraft [kN]
Krafthub
Riickhub 6 Pz
T
T
- _— - P %
£5 2 4 7
] o " o1
2 64/68 33 A~
<4 — 2 v e
3 ] i
T
3 — L AT A
2,5 3 3,5 4 45 5 5,5 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100105
Druckkraft [kN] Druckkraft [kN]

Betriebsdruck < 3 bar: Betrieb nur mit Presskraftvorwahl moglich!
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Von 72 kN bis 100 kN im Krafthub

Pressentyp
Gesamthub — Krafthub?

Nennkraft bei 6 bar

Ausladung C
StoéBelbohrung D
StoBelauBenmale GxH
Arbeitshohe F

Stander Nr. 64
Stander Nr. 64-600 O
Stander Nr. 68%
Stander Nr. 68/52 O
Gewicht (Standard)

Standeriibersicht
Stander-Typ

Nr. 64

Nr. 64-600
Nr. 682
Nr. 68/5%

Sondertischplatten mit 3 Langsnuten O

Optionen
O = Varianten gegen Aufpreis

" = Sonderausfiihrungen Gesamthub / Krafthub auf Anfrage
2 = Stander 68/5 unbedingt erforderlich fur Krafthub ab 30 mm

Pressentyp

Ansicht der Schiebereinheit von unten
Befestigungsbohrbild Flansch / StoBel

Stiftbohrung 70 +0,01

64
160
50 = 36 2616 32| 25
— —
F-— @ ¢
2 | ¢
g| g plo—
(o) —
<
! G\\l\ J
————11 ¥lle T
B
- ~jlmi1a
Gewinde 30 +0,1
Stiftbohrung 30 £0,01
68 172
62 16 32|25
[ =)
é‘ ©
E
o)
<
" -
% v
caiied _I
=
X7 tief
10 H7 vl | I m10
Gewinde 30 0,1

Stiftbohrung 30 0,01

146

146

64
50-6,
100-12
100
160
25H7
60 x 90

180 - 350
430 - 600

420

Standerhohe
M
mm
940
1200
810
990
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68
50-6,
100-12
72
160
20H7
60 x 90
130 - 300
190 - 460
350
TischgroBe Tischbohrung Tischhéhe Stellflache
BxT K BxL
mm @ mm mm mm
400 x 290 40H7 185
400 x 290 40H7 185 400 x 290
300 x 230 40H7 147 300 x 550
300 x 230 40H7 147 300 x 620
400 x 280 40H7
500 x 280 40H7
JI,
=
o~ 10H9
o
¢ H)
3 1@ T
I\k ] 1
17+ ]
Bitte fordern Sie ausfiihrliche M
MaBblatter an. <t @
CAD-Daten finden Sie unter

www.schmidttechnology.de
zum Download.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress
in C-Bauweise mit Kraft-Weg-Uberwachung

SCHMIDT® Hydro-
PneumaticPress mit Kraft-
Weg-Uberwachung werden als
Komplettsystem mit der
Steuerung SCHMIDT®
PressControl 3000 ange-
boten. Die Besonderheit an
diesen Systemen ist die in den
Pressenschieber integrierte
Sensorik und Signalverstar-

Merkmale:

e Direkte Kraftaufnahme
durch den in den StoBel ein-
gebauten Kraftsensor,
unempfindlich gegen
Querkrafte.

® Gegen Umwelteinflisse ab-
geschirmte Signalaufnahme
durch ein verschmutzungs-
unempfindliches

¢|n den Pressenschieber inte-

grierte Messdatenverstar-
kung sorgt fir kurze Uber-
tragungswege unverstarkter
Signale.

e \erdrehsicherung durch
VierkantstoBel mit zweiseitig
spielfrei einstellbaren
Fuhrungsleisten fir prazises
Arbeiten auch mit Werk-

kung. Diese Signale werden in Wegmesssystem. zeugen ohne Fihrung.
Echtzeit ausgewertet.
Eilhub
6
/ / Y

%5 7 //
S
3 361/ /362 365 //
5 4 >
: / Pe
33 / / A

0,5 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5

Druckkraft [kN]
] Krafthub Rickhub
1 6
g 4 ,/ /// E 5 // //
X 362 L7365 E
ESSIED) PP E 361 / 362 365
s / /, L] €4 A
5 2{-A A 5 / L~
Q / I~
: 1 // /4/ 3 /4 //
2 5 10 15 20 25 3J0 35 4o 45 5052 o5 j s ] 25 ] 55

Druckkraft [kN]

Druckkraft [kN]
Betriebsdruck < 3 bar: Betrieb nur mit Presskraftvorwahl maglich!
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Von 15 kN bis 52 kN im Krafthub

Pressentyp 361 362 365
Gesamthub - Krafthub? mm 50-6, 50-6, 50-6,
100-12 100-12 100-12
Nennkraft bei 6 bar kN 15 30 52
Auflésung Messdatenerfassung
- Weg pm/inc 5 5 5
- Kraft N/inc 10 25 50
Ausladung C mm 131 160 160
Ausladungsadaption O 151
Tischplatte passend zur
Ausladungsadaption O
StoBelbohrung @ mm 20H7 20H7 20H7
StoBelauBenmale GxH mm 70 x 50 90 x 60 90 x 60
Arbeitshéhe F
Stander Nr. 301 mm 160 — 400
Stander Nr. 301-500 O mm 310 - 500
Stander Nr. 329 mm 130 - 300 130 - 300
Stander Nr. 329-460 O mm 190 - 460 190 - 460
Gewicht (Standard) ca. kg 170 320 330
Sténderiibersicht
Stander-Typ Pressentyp Standerhohe TischgroBe Tischbohrung Tischhéhe Stellflache
M BxT K BxL
mm mm @ mm mm mm

Nr. 301 361 830 250 x 200 40H7 145 250 x 460
Nr. 301-500 361 990 250 x 200 40H7 145 250 x 480
Sondertischplatten mit 3 Langsnuten O 300 x 220 40H7

400 x 230 40H7
Nr. 329 362, 365 810 300 x 230 40H7 147 300 x 550
Nr. 329-460 362, 365 990 300 x 230 40H7 147 300 x 620
Sondertischplatten mit 3 Langsnuten O 400 x 280 40H7

500 x 280 40H7

Optionen
O = Varianten gegen Aufpreis

" = Sonderausfihrungen Gesamthub / Krafthub auf Anfrage

Ansicht der Schiebereinheit von unten
Befestigungsbohrbild Flansch / StoBel

361
131
91 40
s
=4
T9
o el ~
SE |V [IVil— i
£ 3 o
E° o
Lz wi2fry
HZX7UE! <! M]O
Gewinde 30 +0,1 | .|~
Stiftbohrung 30 +0,01 w
362 / 365 &
172 4
62 _16_32 25 17+ \
= L-B40 H7
Rc T
E} A—
T [ E—
|| 2 . . o & o
{ gle Bitte fordern Sie ausfuhrliche I ‘ |
] 5 MaBblatter an. | ! Hika
Es 3 CAD-Daten finden Sie unter S -
. 1
R = www.schmidttechnology.de L L ]
Gewinde 30 20,1 ||~ zum Download.

Stiftbohrung 30 +0,01
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress
in C-Bauweise mit Kraft-Weg-Uberwachung

SCHMIDT® Hydro-
PneumaticPress mit Kraft-
Weg-Uberwachung werden als
Komplettsystem mit der
Steuerung SCHMIDT®
PressControl 3000 ange-
boten. Die Besonderheit an
diesen Systemen ist die in den
Pressenschieber integrierte
Sensorik und Signalverstar-

Merkmale:

e Direkte Kraftaufnahme
durch den in den StoBel ein-
gebauten Kraftsensor,
unempfindlich gegen
Querkrafte.

® Gegen Umwelteinflisse ab-
geschirmte Signalaufnahme
durch ein verschmutzungs-
unempfindliches

e In den Pressenschieber inte-
grierte Messdatenverstar-
kung sorgt fir kurze Uber-
tragungswege unverstarkter
Signale.

e \Verdrehsicherung durch
VierkantstoBel mit zweiseitig
spielfrei einstellbaren
Fuhrungsleisten fir prazises
Arbeiten auch mit Werk-

kung. Diese Signale werden in Wegmesssystem. zeugen ohne Fihrung.
Echtzeit ausgewertet.
Eilhub
6 P
/
T s L~
©
Qo
< 364/368 //
7
S 4
© L
g —
@ 3
3 35 4 4,5 5 55 6 6,5 7
Druckkraft [kN]
Krafthub
. 6
Riickhub % =
6 ‘/ P
5 T P =
£ 5 24
i — ¥ 368 364 |
g 364/368_—| 3. pd
o — B’ / |~
2 4 a / L~
[} .2 A
3 // g’ e
2 ) L1
“ 3 — 1 A1 A
2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100105

Druckkraft [kN]

Druckkraft [kN]

Betriebsdruck < 3 bar: Betrieb nur mit Presskraftvorwahl moglich!



Von 72 kN bis 100 kN im Krafthub

Pressentyp
Gesamthub — Krafthub?

Nennkraft bei 6 bar
Auflésung Messdatenerfassung

- Weg

- Kraft

Ausladung C
StoBelbohrung D
StoBelauBenmalBe GxH
Arbeitshohe F

Stander Nr. 64
Stander Nr. 64-600 O
Stander Nr. 682
Stander Nr. 68/52 O
Gewicht (Standard)

Standeriibersicht
Stéander-Typ

Nr. 64

Nr. 64-600
Nr. 682
Nr. 68/52

mm
kN

um/inc
N/inc

mm

g mm
mm

mm
mm
mm
mm

ca. kg

Sondertischplatten mit 3 Langsnuten O

Optionen
O= Varianten gegen Aufpreis

" = Sonderausfuhrungen Gesamthub / Krafthub auf Anfrage
2 = Stander 68/5 unbedingt erforderlich fur Krafthub ab 30 mm

Pressentyp

364
364
368
368

Ansicht der Schiebereinheit von unten
Befestigungsbohrbild Flansch / StoBel

364
160
50 _, 36 2616 32|25
=1
—] M
F-— o O —
=Y
F
2| ¢ g
g+ alio | |g)e
o N = |-
<
M12 3
&|||1o| —=
,,,,1 'E
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210 H7 |l_m10
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172
62 16 32|25
=)
©
- 3
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H
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gl g%
© _I =
ﬂ10 H7 x7 tief E
— —'|=]||l.M10
Gewinde 30 +0,1

Stiftbohrung 30 0,01

364
50-6,
100-12
100

5

62,5
160
25H7
90 x 60

180 - 350
430 - 600

420

Standerhohe
M
mm
940
1200
810
990

368
50-6,
100-12
72
5
50
160
20H7
90 x 60
130 - 300
190 - 460
350
TischgroBe Tischbohrung
BxT
mm @ mm
400 x 290 40H7
400 x 290 40H7
300 x 230 40H7
300 x 230 40H7
400 x 280 40H7
500 x 280 40H7
R =
R
=] N
A | e
R

10H9

rp
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Tischhéhe Stellflache
K BxL
mm mm
185 400 x 625
185 400 x 685
147 300 x 550
147 300 x 620

[
\ —L—}—

F

7+
9 +0,2

17+

Bitte fordern Sie ausfthrliche

%

MaBblatter an.
CAD-Daten finden Sie unter
www.schmidttechnology.de
zum Download.
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SCHMIDT® HydroPneumaticPress

in Portalbauweise mit und ohne Kraft-Weg-Uberwachung

74/ 76
374 / 376

48

Verdrehgesicherter
RundstoBel mit OT-Schalter
(74/76) bzw. Wegmesssystem
(374/376) an der Sicherungs-
stange.

Merkmale:

e Stabiles Portal mit geringer
Aufbiegung zur Aufnahme
hoher Krafte.

e Flexible Werkzeugaufnahme
in der Tischplatte durch aus-
tauschbare Zentrierbuchse
mit Passbohrung.

e Der groBziigig ausgelegte
Arbeitsraum bietet auch fur
groBe Werkzeuge Platz.

e Die Kraftermittlung bei Kraft-
Weg-Uberwachten Pressen
erfolgt Uber einen
Drucksensor.
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Von 100 kN bis 220 kN im Krafthub

Pressentyp

Gesamthub — Krafthub?
Nennkraft bei 6 bar
StoBelbohrung
StoBelauBenmaBe
Arbeitshohe F
Tischhéhe K
Portalhohe M
TischgroBe B
Tischbohrung

Lichte Weite C
Lichte Weite O

Gewicht (Standard)

xT

Pressentyp
Gesamthub - Krafthub?
Nennkraft bei 6 bar

Auflésung Messdatenerfassung

- Weg

- Kraft

StéBelbohrung
StoBelauBenmale
Arbeitshéhe F
Tischhohe K
Portalhohe M
TischgroéBe B
Tischbohrung

Lichte Weite C
Lichte Weite O

Gewicht (Standard)

xT

Optionen
O= Varianten gegen Aufpreis

mm
kN

g mm
g mm
mm
mm
mm
mm
g mm
mm
mm
ca. kg

mm
kN

um
N /inc
@ mm
@ mm

" = Sonderausfuhrungen Gesamthub / Krafthub auf Anfrage

Zubehor

640

700 x 550
40H7

420

520

730

374
100-12
100

640

700 x 550
40H7

420

520

730

Hochdruckschalter

Nach der Umschaltung von
Eil- auf Krafthub baut sich im
Hydrauliksystem der Oldruck
auf. Der Hochdruckschalter
kann so eingestellt werden,
dass ein potentialfreies elektri-
sches Signal bei Erreichen des

Oldrucks zur weiteren

Verwendung zur Verfligung

steht, z. B. zum sicheren

Erreichen einer ermittelten

Presskraft.

640

700 x 550
40H7

420

520

760

640

700 x 550
40H7

420

520

760
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Bitte fordern Sie ausfuhrliche MaBblatter an.

CAD-Daten finden Sie unter

www.schmidttechnology.de zum Download.

Stellhiilse fiir SCHMIDT®
HydroPneumaticPress

Nr. 74 und 76 Portalpressen
Zur stufenlosen Verstellung
der Arbeitshéhe mit einem
Verstellweg von 100 mm.
Dadurch sind umstandliche
Arbeitshéhenanpassungen bei
Werkzeugwechsel weitge-
hend vermeidbar.

p \Og/

Ol-Pumpe

Zum blasenfreien Nachfullen

der SCHMIDT® Hydro-
PneumaticPress mit

Hydraulikol, einschlieBlich

1 Liter Hydraulikol.
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