
Prozessqualität in der Fügetechnologie  
 
Statistische Prozessregelung mit Pressensystemen von SCHMIDT Feintechnik 
 
Zur professionellen Qualitätssicherung gehören neben der Produktqualität auch die Effizienz 
der Produktionsprozesse. Richtlinien und Verfahrensanweisungen der ISO 9000 und ande-
ren Normen überlassen die Fertigungsqualität nicht dem Zufall. Statistische Methoden und 
deren Auswertung ermöglichen präventive Korrekturmaßnahmen zur permanenten Verbes-
serung des Prozesses und bilden letztendlich die Grundlage zu einer kostenbewussten Fer-
tigung. Vorraussetzung für die Generierung von statistischen Merkmalen ist der Einsatz von 
prozessüberwachenden Maschinen.  
Die Pressensysteme von SCHMIDT Feintechnik mit integrierter Kraft-Weg-Sensorik schaffen 
die Grundlage zur Fertigung von verlässlichen Produkten. 
 
SCHMIDT® SPC, das Softwarepaket zur statistischen Prozessregelung, unterstützt den qua-
litätsbewussten Anwender bei der Analyse komplexer Daten und Lösung prozessbezogener 
Probleme. 
 
Die Verarbeitung der Merkmale 
aus den Überwachungsdaten 
erfolgt unmittelbar nach jeder 
Fügeoperation in Echtzeit und 
steht sofort zur grafischen und 
numerischen Dokumentation zur 
Verfügung. Der verantwortliche 
Personenkreis wird jederzeit über 
den Fügeverlauf und die 
Prozessqualität informiert. Die frei 
definierbaren oberen und unteren 
Warn- und Eingriffsgrenzen 
informieren bei Über- oder 
Unterschreitung die Ablauf-
steuerung, sodass entspre-
chende prozessspezifische 
Maßnahmen eingeleitet werden 
können 
 

 
SCHMIDT® SPC ist integrierbar 
in allen SCHMIDT® Pressen-
systemen mit Prozessüber-
wachung: 
 
SCHMIDT® Pneumatikpressen 
direktwirkend 
 
SCHMIDT® Hydropneumatik- 
Pressen 
 
SCHMIDT® ServoPress 
 

Kraftverlaufs mit QS-Kriterien und Normalverteilungskurve 

Beispiel der numerischen Darstellung des Prozessverlaufs


